En Disiik Kalici Gerilme, Rp0.2

P235GH 198 187 170 150 132 120 112
P265GH 226 213 192 171 154 141 134

Dis Cap Et Kalinhgi (mm)
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Borusan

AB uyum sureciyle birlikte Turkiye’'de
gerceklestiriimeye baslanan uygulama-
lardan Turk Kazan Sanayii’ne de
birtakim gorevler dusuyor.

AB direktiflerine gore en yuksek risk kategorisinde
yer alan kazan ve basincl kaplarin imalatinin, bu
kategorinin gerektirdigi normlara uyularak yapilmasi
gerekiyor.

Oysa riski bu kadar yuksek Uretimler icin gerekli olan
kazan borularini gergcek anlamda Uretebilen tek firma
Borusan.

Borusan kazan borularinin Gretiminde
Ozel kalite malzeme kullanilir,

SRM teknolojisi ile kazan borulari
900’ de tavlanir ve bu sayede kaynak
olgesinin homojenligi saglanirken
ayni zamanda i¢ ¢capak da tamamen
ortadan kalkar.

Teknik Ozellikler

e TS EN 10217-2 normunda Uretilmektedir.

e P 235 GH (St 37.8) ve daha Ust kalitede malzemeden Uretiimektedir.

e Et kalinligi (t) toleransi:
t <5, + % 10 veya = 0.3 mm (hangi deger blyUkse)
5<t<16, +%8

e Dis cap (d) toleransi:
d<219.1, =+ %1 veya + 0.5 mm (hangi deger blylkse)
d>219.1, +0.75%

e Boy toleransi -0, + 50 mm’dir. Farkli boy ve toleranslar icin fabrikaya

danisilmalidir. (min boy 5.0 m)

e ic capak alinr.

e \erniklenir.

® % 100 manyetik testten (Eddy Current ve Ultrasonik test) gecirilir.

Uretim Araligi

Et Kalinhgi

2.0mm - 12.7 mm
Dis Cap
21.3 mm - 323.9 mm

Boy
@ 21.3 mm - 28 mm icin max 8.0 m
@ 30 mm igin max 9.0 m

@ 33.7 mm igin max 10.0 m




